MASZYNY DO CIECIA TASM

ACS - 01 Automat do ciecia sznurka

Przeznaczenie maszyny:

Maszyna przeznaczona jest do cigcia nozem
termicznym roznej grubosci sznurkow z tworzyw
sztucznych na odcinki o zaprogramowanej dtugosci.

Opis maszyny:

Maszyna dziata w petni automatycznie. Surowiec do zasilania maszyny pobierany jest z garow lub kartonow.
Dalej przebiega przez prowadniki i rolki ciggngce w strefe noza tngcego gdzie nastgpuje jego przepalenie oraz
zrzucenie po rynnie odbiorczej za maszyne.

Elektroniczny system napedu i sterowania zapewnia:
= odmierzanie surowca
= odliczanie liczby sztuk uzyskanych odcinkow
= ustawienie mocy grzania noza termicznego
= ustawienie predkosci podawania, przyspieszania i zwalniania surowca
= ustawienie predkosci ciecia (predkosci ruchu noza)
= ustawienie grubosci cigcia (jest to strefa robocza w ktorej noz porusza sig z zadang wczesniej — predkoscia
ciecia)
=  zapisywanie receptur z ustawionymi juz parametrami
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MASZYNY DO CIECIA TASM
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Dane techniczne automatu do ciecia sznurka ACS-01:

Oznaczenie: Jedn.: Wielko$¢:
Rodzaj ciecia prostopadle na goraco
Dtugosc cigtych odcinkow mm 15 - 9999
Srednica surowca mm 2-20
Predkosc podawania surowca regulowana bezstopniowo mm/s 10 - 1000
Predkos$c ciecia mm/s 1-99
Moc noza termicznego w 250
Srednica kro¢ca odprowadzajgcego spaliny mm 100
Przyktadowa  wydajnos¢ sznurka o  dtugosci  L-1000mm;
Vpod.-500mm/sek; Vcigcia-100mm/sek szt./godz. 1330
Wymiary gabarytowe (dtugosc x szerokoSc x wysokosc) mm 1300 x 600 x 1750
Masa maszyny kg 150
Catkowita moc zainstalowana kw 1
Napiecie zasilania v 1Ph 230 N/PE
Prad znamionowy A S
Napiecie sterowania VDC 24
Czestotliwosc napiecia zasilania Hz o0 - 60
Poziom hatasu w miejscu pracy dB 60
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