MASZYNY DLA PRZEMYStU MEDYCZNEGO

ANB - 12 Automatyczna nawijarka bandaza z gipsem

Przeznaczenie maszyny:

Automatyczna nawijarka bandaza ANB-12
przeznaczona jest przewijania bandaza z gipsem

z duzych nawojow na mate zwoiki stosowane w
obrocie handlowym.

Wszystkie czynnosci z wyjgtkiem wymiany nawojow
zasilajgcych wykonywane sg automatycznie. Maszyna
jest przystosowana do wspotpracy z pakowarka, gdzie
Opis maszyny: wyprodukowane zwoiki s3 pakowane.

Automatyczna nawijarka bandaza posiada w zaleznosci od wykonania 2 lub 3 wyloty, przy czym kazdy wylot moze
pracowac z rozng szerokoscig bandaza. Istnieje mozliwosc selektywnego odtgczenia poszczegalnych wylotow.

Maszyna wyposazona zostata w:
= mikroprocesorowy uktad sterowania
= elektroniczny uktad sterowania silnika napgdowego z wykorzystaniem przemiennika czestotliwosci
(falownika)
= pneumatyczne uktady wykonawcze

W cyklu produkcyjnym zautomatyzowano nastepujgce czynnosci:
= zaczepienia konca bandaza na poczgtku nawijania
= zatrzymanie nawijania po nawinigciu zaprogramowanej dtugosci
= odciecie bandaza
= Zsuniecie z wrzeciona zwoika bandaza
= dostarczenie zwoika do maszyny pakujacej (ewentualnie do pojemnika nawinigtych zwoikow bandaza)

Obstuga maszyny sprowadza sie do wprowadzenia bandaza do wrzecion nawijajgcych.

Zastosowane uktady kontrolne zapewniaja:
= zatrzymanie maszyny w przypadku braku bandaza na dowolnym wylocie
= zatrzymanie maszyny po uzyskaniu zaprogramowanej liczby zwoikow
=  zatrzymanie maszyny po spadku cisnienia ponizej wymaganej wartosci w uktadzie pneumatyki
= zsynchronizowanie pracy ANB-12 z maszyna pakujaca

Wprowadzone w maszynie rozwigzania konstrukcyjne gwarantuja:

= osiggniecie duzych wydajnosci

= jednakowa dtugo$¢ nawinigtej tasmy na kazdym wylocie

= wysoka jakos¢ nawijanych zwoikow

= mozliwosc nawijania bandaza w zakresie szerokosci 60, 80, 100 ,120 ,150, 200 mm
dokonczenie cyklu w przypadku zaniku napigcia sieci
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Dane techniczne automatycznej nawijarki bandaza ANB-12:

Oznaczenie: Jedn.: Wielkosé:
Liczba wylotow szt. 2lub3
Nawoj zasilajacy:
- érednica wewnetrzna cewki mm 100
- maksymalna $rednica nawoju mm 600
Cewka nawoju zasilajgcego:
- $rednica mm 100
- dtugosc mm 60; 80; 100; 120; 150; 200
Srednia predkos¢ przewijanego bandaza m/min. 15-40
Szerokosc przewijanego bandaza mm 60; 80; 100; 120; 150; 200
Dtugosc nawinigtego bandaza w zwoiku m 3-4
Maksymalna srednica zwoika mm 60
Przyktadowa teoretyczna wydajnos¢ dla zwoikow o dtugosci 3mb | szt./godz. 980
z trzech wylotow
Wymiary gabarytowe (dtugo$¢ x szerokosc x wysokosc):
- maszyna 2 wylotowa mm 2550 x 1350 x 1650
- maszyna 3 wylotowa mm 3350 x 1050 x 1850
Masa maszyny:
- maszyna 2 wylotowa kg 350
- maszyna 3 wylotowa kg 400
Catkowita moc zainstalowana kw 2
Napiecie zasilania v 3Ph 400/230 N/PE
Prad znamionowy A 8
Napiecie sterowania VDC 24
Czestotliwosc napiecia zasilania Hz o0 - 60
Cisnienie sieci pneumatycznej MPa 0,6
Orientacyjne zuzycie powietrza NI/min. 32
Poziom hatasu w miejscu pracy dB 70
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