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APP - 13 Automat do produkcji pompondéw

Przeznaczenie maszyny:

Automat APP-13 przeznaczony jest do produkciji
ozdobnych pomponow z wtdczki. Otrzymywane

\ pompony znajdujg zastosowanie gtownie w branzy
pasmanteryjnej m in. jako element ozdobny czapek,
chust oraz dla innych celow dekoracyjnych.

Opis maszyny:

W potautomatycznym procesie formowania pompona mozna wyodrebni¢ nastepujace etapy:
= reczne utoZenie nitki wigzgcej w rowku szpulki nawijajgcej
= automatyczne nawinigcie okreslonej liczby zwojow wtoczki na uprzednio przygotowanej szpulce
= automatyczne przecigcie na szpulce nawinietej wtoczki wraz z zaciggnigciem nitki wigzacej
= reczne odcigcie nitki wigzacej i zdjecie gotowego pompona

W maszynie zastosowano elektroniczny sterownik, ktory zlicza zwoje wtoczki nawinigte na szpulce, co gwarantuje
powtarzalnos¢ wymiarowg produkowanych pompondw. Przewidziano rowniez wstepne nawilzanie bawetnianej nitki
wigzacej, ktore ma na celu scislejsze opasanie przecietych wtdkien po wyschnigciu, a tym samym wiekszg trwatosc
wyrobu.

Na pulpicie sterowniczym umieszczono nastepujgce przyciski:

=  START - powodujagcy uruchomienie procesu nawijania okreslonej liczby zwojow wtdczki na szpuli

= CIECIE - para przyciskow, ktorg ze wzgledow bezpieczenstwa mozna wcisngc jedynie oburgcz - uruchamia
noz obrotowy do przecigcia nawinigtej wtoczki na szpulce oraz mechanizm zaciggania pompona

= PREDKOSC CIECIA - przetagcznik umozliwiajgcy regulacje predkosci noza w zaleznosci od wielkosci
produkowanych pomponow

= OSTRZENIE NOZA - powoduje zatgczenie obrotdw noza w trakcie jego ostrzenia za pomocg zamontowanej
ostrzatki

W tylnej czesci maszyny umieszczono specjalny stojak na nawoje w surowcem, przewidziany na 8 szpul.
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Dane techniczne automatu do produkcji pomponéw APP-13:

Oznaczenie: Jedn.: Wielkosé:
Srednica pompona uzyskana ze szpul o $rednicach rdzenia (dr)*:
-dr7/dr8 30/ 35
-dr9/drl0 35/40
-drl2/drl4 50/ 60
-drl6/dr20 mm 65/70
-dr22/dr25 80/90
-dr30/dr35 110/ 125
-dr38/dr40 150/ 160
-drd45/dr50 Joell”
Maksymalna liczba zwojow do nawiniecia ZWOjow 999
Liczba jednoczes$nie nawijanych nitek szt max. 8
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona obr./min. 2500
Zalecane wymiary nawoju nitki wigzacej (ktgebek) dzewn X dtugosc mm 100 x 90
Maksymalne wymiary nawojow przedzy z surowcem dzwn X dtugosc mm 180 x 220
(zaleca sig uzywac nawojow na cewkach stozkowych)
Srednia wydajnos¢ maszyny (zalezna od wielkosci pompona) szt./godz. ~120
Wymiary gabarytowe (dtugo$¢ x szerokosc x wysokosc) mm 1115 x 830 x 1270
Wysokosc ptyty 810
Masa maszyny kg 90
Catkowita moc zainstalowana kW 05
Napiecie zasilania v 1Ph 230 N/PE
Prad znamionowy A 2,5
Napiecie sterowania VDC 24
Czestotliwosc napiecia zasilania Hz o0 - 60
Poziom hatasu w miejscu pracy dB 60
*do kazdej maszyny istnieje mozliwos¢ wyboru 3 dowolnych cewek
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