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Technische Daten  von Bandschneidautomat ACT-02

	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Schnittmöglichkeiten:

· Maschinenschere (Kalt)

· Heiβschere (Wärm)
	
	nein

ja

	Abmessungen von Speisebobine im Halter:

· max. Au(endurchmesser 

· min. Innendurchmesser

· max. Innendurchmesser
	mm

mm

mm
	250

20

45

	Max. Bandbreite:

· für Senkrechtschneiden

· für Winkelschneiden
	mm

mm
	60

50

	Band Segment Länge
	mm
	von 80 bis 10000

	Thermomesser-Einstellwinkel
	°
	±45

	Aufgebe Geschwindigkeit
	m/min
	bis 30

	Thermomesser-Maximaltemperatur
	°C
	350

	Thermomesser- Heizkörperleistung
	W
	300

	Netzspannung
	
	230V/50Hz

	Netzanschluβkraft
	kW
	0,55

	Verbrennungsgas - Abzugsstutzendurchmesser
	mm
	80

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	830 x 720 x 1650

	Maschinenmasse
	kg
	~75
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Maschine - Anwendung


Der Bandschneidautomat ist dafür bestimmt, Posamentenbänder mit Thermomesser auf Abschnitte mit vorprogrammierter Länge warmzuschneiden.


Das Schneiden kann sowohl senkrecht bzw. in einem  im Bereich von +- 45( zur Stoffachse anzustellenden Winkel durchgeführt werden.








Maschine - Beschreibung


Maschine funktioniert vollautomatisch.  Rohstoff für Speisung der Maschine wird  der im Behälter aufgehängten Bobine entnommen.  Dann läuft   Rohstoff durch das Führungssystem  und wird bis an die Ziehrollen weitergeleitet. Da wird  Rohstoff abgemessen und danach abgeschnitten. Der enstandene Abschnitt fällt dann über das Leitsystem in den Behälter  hinein.


Durch das elektronisches Steuer-und-Antriebssystem wird  Folgendes gesichert:


Rohstoff-Präzisionsabmessen


Zählen von erhaltenen Abschnitten


Thermomesser - Temperaturregelung


Thermomesser-Schneidzeitregelung


Bandziehgeschwindigkeitsregelung


Abstellen der Maschine im Falle von Rohstoffmangel.





Die Maschine wird automatisch angehalten, wenn die Sollstückzahl erreicht worden ist.
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