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Technische daten die Bandschneidautomat ACT-02e

	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Schnittmöglichkeiten:

· Maschinenschere (Kalt)

· Heiβschere (Wärm)
	
	ja
nein

	Speisespule Auβmasse im Halter:
(Außendurchmesser max x  Innendurchmesser min)
	mm
	420 x 25

	Band Breite max:
· orthogonal Schneiden
	mm
	90

	Band Segment Länge
	mm
	bis 10000

	Aufgebe Geschwindigkeit
	m/min
	bis 24

	Netzspannung
	
	220V/50Hz

	Netzanschluβkraft
	kW
	0,2

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	1110 x 660 x 1670

	Maschinenmasse
	kg
	~75
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Bandschneidautomat      	ACT-02e





Maschine - Anwendung


Der Bandschneidautomat ist dafür bestimmt, Kunststoff- und Posamentenbänder  in Abschnitte mit vorprogrammierter Länge zu schneiden.











Maschine - Beschreibung


Der Bandschneidautomat ist zum Kraftschneiden von Kunststoff- und  Posamentenbändern in Abschnitte mit vorprogrammierter Länge bestimmt. Das Schneiden verläuft  senkrecht  zur  Werkstoffachse.


Der Maschinenbetrieb ist vollautomatisch. Der die Maschine speisende Werkstoff  wird  einer im Halter hängenden Bobine  entnommen.  Weiter läuft er über die Aufgabevorrichtungsrollen, das Führungssystem und wird bis an die Antriebsrollen gebracht.


Hier wird  der Werkstoff  vermessen und dann wird dessen Schneiden betätigt.  Das abgeschnittene Teilstück  fällt in  den Behälter herunter.


Dank dem  eingesetzten Antriebs-und-Steuersystem werden folgende Eigenschaften gesichert:


Automatische  Werkstoffzuführung  in die Schneidzone


Genaue Werkstoffabmessung


Genaues Abzählen  von erreichten Teilstücken


Abstellen der Maschine im Falle von Werkstoffmangel.


Elektronischer Stückzähler stellt die Maschine automatisch ab, sobald  die  eingestellte Stuckzahl erreicht ist.
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