[image: image1.jpg]



[image: image2.wmf]Pawlikowice 58

95-200 Pabianice

POLAND


[image: image3.jpg]


    [image: image4.wmf]Pawlikowice 58

95-200 Pabianice

POLAND


Technische Daten  von Sternchenfertigungsautomat AGWm-01
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Polypropylenbandbreite
	mm
	5

	Hülse für Polypropylenband:
· Innendurchmesser 

· Scheiben Durchmesser

· Hülselänge
	mm

mm

mm
	16

88
112

	Papierklebeband-Breite (mit Kodeaufsatz bzw. glatt)
	mm
	10

	Klebebandrollendurchmesser
	mm
	bis 320

	Sternchendurchmesser (stufenlos regelbar)
	mm
	von 25 bis 35

	Sternchen-H(rnchenzahl (mit Z(hler programmierbar)
	St(ck
	bis 18

	Zwischenh(rnchenwinkel (mit Umschalter w(hlbar)
	-
	2100 bzw. 2250

	Zusammenn(heinrichtung-Speicherverm(gen
	St(ck
	bis 350

	Gaschwindigkeitsstufenzahl f(r Sternchenformungsprozess
	-
	5

	Fabrikationsleistung je nach H(rnchenzahl:

· f(r 12 H(rnchen

· f(r 16 H(rnchen

· f(r 18 H(rnchen
	St(ck/Std.
	bis 540

bis 460

bis 420

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	680 x 600 x 1350

	Maschinenmasse
	kg
	etwa 75
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Sternchenfertigungsautomat   AGWm-01





Maschine-Anwendung





Sternchenfertigungsautomat ist dafür bestimmt, Ziersternchen aus  Polypropylen zu erzeugen. Die genannten Sternchen sind f(rs Ankleben auf Geschenk- und Souvenirverpackungen sowie zu Dekorationszwecken vorgesehen. Die zu formenden Sternchen  k(nnen (ber verschiedene H(rnchenzahl verf(gen, die durch Einstellung elektronisches Z(hlers einfach zu (ndern ist. Der Sternchen-Durchmesser  kann in gro(em Umfang ge(ndert werden. Fertiges Sternchen ist mit einem Klebebendabschnitt verbunden.  Sternchen k(nnen  mit  f(nf verschiedenen,  mittels Umschalters zu w(hlenden  Geschwindigkeiten geformt werden.





Maschine-Beschreibung


In automatischem Sternchenformungsproze( k(nnen folgende Etappen unterschieden werden:


Sternchen-Anfangsherausstrecken


Formung der Anfangsschleife


Hörnchenformung


Band-Abschneiden


Zusammennähen von  Sternchen mit Papierband


Auswurf von Fertigsternchen





Sternchenformungsprozess-Abschluâ wird  durch Photozellenwachter kontrolliert. Wenn aus irgendwelchem Grund Sternchen die Formungszone nicht verläßt, wird die maschine angehalten, damit die Ursache beseitigt werden kann.


Auf dem Schaltpult sind folgende Steuerelemente angeordnet:


Druckkn(pfe: START, STOP, TECHNOLOGIE-STOP


Geschwindigkeitsw(hler f(r Sternchenformung


Geschwindigkeitsw(hler f(r Bandzuf(hrung 


H(rnchenzahl-Z(hler


Interh(rnchenwinkel-W(hler


Signaldioden f(r Netzanschlu(, Bandmangelund W(chterausfall


Z(hler von erzeugten Sternchen (Option)
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