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Technische Daten von Fertigungsautomat f(r anziehbare Bandschleifen  AKS-05
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Breite von Polypropylen-Au(enband
	mm
	15,19 bzw. 20

	Breite von Polypropylen-Innenband
	mm
	15 bzw. 20

	Polypropylenband-Rollendurchmesser
	mm
	bis 400

	Abmessungen von den produzierenden Bandschleifen

VARIANTE 1: Verwenden  die Erhitzerbatterie 15 x 250

VARIANTE 2: Verwenden  die Erhitzerbatterie 20 x 500 
VARIANTE 3: Verwenden  die Erhitzerbatterie 20 x 500 
	mm

mm

mm
	Breite x Länge
15 x 250

19 x 500

20 x 500

	Leistung der Heizelemente
	W
	240

	Temperaturregelbereich
	(C
	bis 380

	Teoretische Leistung f(r Bandschleifen 15 x 250

Teoretische Leistung f(r Bandschleifen 20 x 500

Anmerkung: Die Leistung ist  von der erforderten Pre(schwei(zeit abh(ngig.
	St(ck/Std.

St(ck/Std.


	bis 1300

bis 1100



	Motorleistung
	kW
	0,37

	Nenndrehzahl (bei 50 Hz)
	1/min
	17

	Ausmaβe (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	1860x450x1380

	Ausmaβe mit Wickelanlage (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	1860x450x1380

	Maschinenmasse
	kg
	~95
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Fertigungsautomat für anziehbare Bandschleifen  												AKS-06








Maschine-Anwendung


Fertigungsautomat f(r anziehbare Bandschleifen ist zur Herstellung von Schmuckbandschleifen bestimmt, die f(rs  Geschenk-Umbinden verwendet werden. Bandschleifen bestehen aus 4 Polypropylenschleifen, davon zwei (u(er und zwei inner. B(nder werden durch Pre(thermoschwei(en miteinander  so verbunden, da( die Au(enb(nder Kokarde bilden, nachdem die Inneren angezogen worden sind. Lange Endabschnitte der inneren Schleifen werden f(rs Umbinden des einzupackenden Produktes verwendet.





Maschinen-Beschreibung





Die angewandten Mikroprozessor-Temperaturregler  machen es m(glich, sowohl  Temperaturschlu(wert als auch Spitzenerhitzer-Temperaturcharakteristik zu programmieren. Eine ausf(hrliche Anweisung  im bezug auf Programmierung des Temperaturreglers befindet sich in der beiliegenden Bedienungsanweisung dieses Reglers.


Schleifenl(nge betr(gt etwa 250mm oder 500mm


Elektronischer Z(hler mit  Kokardenzahl-Programmator macht es m(glich, die Maschine zwecks Beh(lterwechsels anzuhalten wenn  eine bestimmte Schleifenzahl erreicht worden ist. 


Auf der linken Maschinenseite ist ein Rahmen angebracht , wo 3 Bandrollen ausgelegt sind. 


Jedes Band wird durch Signalw(chter kontrolliert, der einen Mangel jegliches von denen signalisiert und die Maschine anhalten l((t, wenn der Produktionsprozess geschlossen worden ist. 


Jede Bandrolle ist mit Schneidmesser, Reibungsbremse sowie F(hrung-System augestattet, das es m(glich macht, die Bandspannung so einzustellen, da( die B(nder richtig laufen k(nnen. 
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