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Technische Daten von Bandage-Wickelautomat  ANB-08
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Anzahl Wickelnpunkten
	St(ck
	2, 3, 4

	Mittlere Geschwindigkeit der umzuwickelnden Bandage
	m/min
	von 20 bis 85

	Breite der umzuwickelnden Bandage
	mm
	von 50 bis 200

	L(nge der auf einem K(rtchen gewickelten Bandage
	m
	von 2 bis 10

	Beispielleistung f(r K(rtchen mit der 2 m. langen Wicklung von 3 Ausl((en
	St(ck/Std..
	2 160

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	3160 x 1260 x 1650

	Maschinenmasse
	kg
	~380

	Motorleistung
	kW
	0.55

	Nenndrehzahl (bei 50 Hz)
	1/min
	1380

	Stromversorgung: 3-phase
	
	3x400V 50Hz

	Druck Luft in pneumatische installation
	MPa
	0.50

	Oriertierungs Preβluftverbrauch
	l / min
	70
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Maschine-Anwendung


Bandagenwickelautomat ist daf(r bestimmt, unelastische Bandage auf handels(bliche K(rtchen mit genau abgemessener Bandagel(nge  aufzuwickeln 


An der Maschine kann die auf Rollen mit Durchmesser von 500 mm aufgewickelte Bandage  umgewickelt werden.





Maschinen-Beschreibung


Der Bandagewickelautomat verf(gt (ber 2,3,4 Ausl(ufe, wobei jeder Auslauf verschiedene Bandagebreiten bedienen kann. Die einzelnen Ausl(ufe k(nnen selektiv abgeschaltet werden. Bedienung der Maschine ist darauf beschr(nkt, Bandage auf die Wickelspindeln  beim Wechsel einer Speisespule und bei der Abnahme eines Beh(lters mit  aufgewickelten Bandagek(rtchen einzubringen.





Die Maschine verf(gt (ber folgende Ausstattung:


Mikroprozessor-Steuersystem


Elektronisches Antriebsmotor-Steuersystem mit Einsatz von Frequenzwandler (Wechselrichter)


Druckluft-Verstellsysteme





Im Produktionszyklus sind folgende T(tigkeiten automatisiert:


Anhaken des Bandagenende am Wickeln-Anfang


Anhalten des Wickelns, wenn vorprogrammierte L(nge aufgewickelt worden ist.


Bandage-Abschneiden


Schieben des Bandagek(rtchens vom Spindel herunter


Unterbringen des Bandagek(rtchens in  Lagerbeh(lter





Durch die angewandten  Kontrollsysteme wird Folgendes gesichert:


Anhalten der Maschine im Falle  vom Bandage-Mangel an welchem von den Ausl(ufen


Anhalten der Maschine , wenn vorprogrammierte Wickelk(rtchen-Zahl erreicht worden ist


Abstellen der Maschine, wenn Druck im Druckluftsystem unter den geforderten Minimalwert  f(llt.





Durch die in der Maschine angewandten Konstruktionsl(sungen ist Folgendes gesichert:


M(glichkeit, gro(e Leistung zu erzielen


Gleiche L(nge vom an jedem Auslaf gewickelten Band


M(glichkeit, Bandage im Breitenbereich von 50 bis 200 mm aufzuwickeln





Zusatzger(t


Bandagefehler-F(hler


F(rderer
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