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Technische Daten von Bandage-Wickelautomat  ANB-12/3
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Anzahl Wickelnpunkten (Ausl((en)
	St(ck.
	3

	Spindeldrehzahl
	1/min
	von 112 bis 300

	Mittlere Geschwindigkeit der umzuwickelnden Bandage
	m/min
	von 15 bis 40

	Speisespule:

· Innendurchmesser

· Außendurchmesser
	mm
mm
	100

600

	Hülsen für Speisespule:

· Durchmesser

· Länge
	mm
mm
	100

60, 80, 100, 120, 150, 200

	Breite  der umzuwickelnden Bandage
	mm
	60, 80, 100, 120, 150, 200

	Bandagek(rtchen

Bandage-Maximall(nge / Maximaldurchmesser
	mm
	H(lsenlose Bobine

5/60

	Beispielleistung f(r K(rtchen mit der 3 m. langen Wicklung von 3 Ausl((en
	St(ck/Std..
	980

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	3350x1080x1850

	Maschinenmasse
	kg
	 ~400

	Motorleistung
	kW
	~2,0

	Nenndrehzahl (bei 50 Hz)
	1/min
	1380

	Druck Luft in pneumatische installation
	MPa
	0,6

	Oriertierungs Preβluftverbrauch
	l/min
	32
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Maschine-Anwendung


Bandagewickelautomat ANB-12/3 ist daf(r bestimmt, eine mit Gips gedeckte Bandage (bzw. elastische Bandage) von gro(en Spulen auf kleine handels(bliche K(rtchen.


Alle T(tigkeiten au(er dem Wechsel von Speisespulen werden automatisch ausge(bt.  Die Maschine  ist daran angepa(t, mit  Packmaschine zusammenzuwirken, wo die hergestellten Wickelk(rtchen verpackt werden.





Maschinen-Beschreibung


Die Maschine verf(gt (ber folgende Ausstattung:


Mikroprozessor-Steuersystem


Elektronisches Antriebsmotor-Steuersystem mit Einsatz von Frequenzwandler (Wechselrichter)


Druckluft-Verstellsysteme





Der Bandagewickelautomat verf(gt (ber 3 Ausl(ufe, wobei jeder Auslauf verschiedene Bandagebreiten bedienen kann. Die einzelnen Ausl(ufe k(nnen selektiv abgeschaltet werden. Bedienung der Maschine ist darauf beschr(nkt, Speisesulen zu wechseln und  Bandage auf die Wickelspindeln  einzubringen.





Im Produktionszyklus sind folgende T(tigkeiten automatisiert:


Anhaken des Bandagenende am Wickeln-Anfang


Anhalten des Wickelns, wenn vorprogrammierte L(nge aufgewickelt worden ist.


Bandage-Abschneiden


Schieben des Bandagek(rtchens vom Spindel herunter


Unterbringen des Bandagek(rtchens in  Lagerbeh(lter





Durch die angewandten  Kontrollsysteme wird Folgendes gesichert:


Anhalten der Maschine im Falle  vom Bandage-Mangel an welchem von den Ausl(ufen


Anhalten der Maschine , wenn vorprogrammierte Wickelk(rtchen-Zahl erreicht worden ist


Abstellen der Maschine, wenn Druck im Druckluftsystem unter den geforderten Minimalwert  f(llt.





Durch die in der Maschine angewandten Konstruktionsl(sungen ist Folgendes gesichert:


Gleichlaufsteuerung des ANB-12/3 und Packmaschine


Arbeitszyklus-Vollendung im Falle von Netzspannungsausfall


Beibringung eines Wickelk(rtchens  an die Packmaschine (bzw. in den Beh(lter mit aufgewickelten Bandagek(rtchen)
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