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Technische daten die Automatische Drahtwickelmaschine AND-02
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Anzahl Wickelnpunkten
	Stück
	1

	Rohstoff zur verarbeitung 

· Material

· Durchmesser
	mm
	Weich Stahldraht

(1

	Hülsen für Abnahmebobinen 

· Material

· Länge 

· Querschnitt
	mm

mm
	Hartholz
205-7
Quadrat 18-20

	Speisespule
	
	Drahtbund oder 
Aufwickelhaspel

	      Abnahmewickeln:

· Länge 

· Durchmesser max.
	mm

mm
	100-135
60

	Spindeldrehzahl
	1/min
	360-1800

	Productionleistung fur Draht 1 mm und Abnahmenbobinen masse 1kg 
	kg/h
	90

	Ausmaβe:

· Breite
· Höhe 

· Tiefe
	mm

mm

mm
	1320

1400

800

	Ausmaβe mit Wickelanlage für Draht:

· Breite

· Höhe 

· Tiefe
	mm

mm

mm
	1320

2010

1730

	Maschinenmasse
	kg
	~120

	Netzanschluβkraft
	kW
	0,65

	Netzspannung
	
	3Ph230/400V N PE

	Druck Luft in pneumatische Installation
	MPa
	0.50

	Oriertierungs Preβluftverbrauch
	l/min
	50
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Automatische Drahtwickelmaschine  AND-02





Maschine – Anwendung





Die automatische Drahtwickelmaschine  ist dafür bestimmt, Draht auf handelsübliche Wicklungsstäbschen  mit programmiertem Gewicht  zu wickeln.





Maschine – Beschreibung





Die automatische Drahtwickelmaschine besitzt einen Auslauf und ist wie folgt ausgestattet:


Mikroprozessor-Steuersystem


Elektronisches Antriebsmotordrehzahl-Steuersystem mit Einsatz von Wechselrichter (Frequenzumsetzer)


Druckluftantriebseinheiten





Dadurch wird volle Arbeitsverfahren-Automatisierung  sowie bestmögliche Programmierung  einzelner Betriebstätigkeiten gesichert.





Im  Arbeitsverfahren sind folgende Betriebstätigkeiten automatisiert:


Verschiebung  eines Holzstäbchen, wo Draht aus einem Behälter aufzuwickeln ist,  in die Wickelzone


Anhaken eines Drahtendstücks am Anfang des Wickelns


Anhalten des Wickelns, wenn  die vorprogrammierte Schichtzahl erreicht ist


Draht-Abschneiden 


Abwerfen eines fertigen Stäbchens mit darauf gewickeltem Draht von dessen Spindel





Dank den eingesetzten Steuersystemen werden folgende Notansprechen gesichert:


Abstellen der Maschine im Falle von Stäbchenmangel


Abstellen der Maschine  im Falle vom Drahtwicklungsmangel auf Stäbchen


Abstellen der Maschine , wenn die vorprogrammierte Wicklungsstäbchenzahl erreicht ist


Abstellen der Maschine , wenn  der Pneumatikdruck unter den zulässigen Minimalwert gafallen ist.
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