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Technische Daten von Sackwickelautomat  ANR-01
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Anzahl Wickelnpunkten
	St(ck
	1

	Spindeldrehzahl konstant f(r die Wickelgeschwindigkeit 70 m/min
	1/min
	200

	Maximale Wickelgeschwindigkeit
	m/min
	70

	Breite  der umzuwickelnden Bandage
	mm
	von 40 bis 200

	L(nge der auf einer Miniwicklung gewickelten Bandage
	m
	von 1 bis 20

	Maximaldurchmesser von fertiger Miniwicklung
	mm
	200

	Speisespule*

· Maximaler Spulenwicklungsdurchmesser

Quadratquerschnitt-Wicklungsh(lse

· L(nge

· Quadrat-Seite
	mm

mm

mm
	600

200

56

	Druck Luft in pneumatische Installation
	MPa
	0.55

	Oriertierungs Preβluftverbrauch pro 1 Miniwicklung
	dm3
	4,5

	Netzspannung
	
	230V 50/60Hz

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	1640 x 1730 x 1130

	Maschinenmasse
	kg
	150

	Ann(hernde Wickelleistung f(r das Band “Tubigrip”

mit L(nge:

· 2 m

· 5m

· 10m
	St(ck/h

St(ck/h

St(ck/h
	240

190

170

	* Es ist m(glich, die Maschine mit dem in Karton verlegten Sack zu speisen.


_______________________________________________________________________________________________________________________

PRODUCENT:

METEX-JC Cascarino











Pawlikowice 58










Tel: 
(042) 214 05 42

95-200 PABIANICE









Tel:
(042) 226 71 82

woj. łódzkie POLSKA









Fax:
(042) 214 07 47

internet: www.metexjc.com.pl








e-mail: metexjc@post.pl



Sackwickelautomat  		ANR-01








Maschine-Anwendung


Der Sackwickelautomat ist daf(r bestimmt,  Sack auf h(lsenlose Miniwicklungen aufzuwickeln.
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Maschinen-Beschreibung





Der Bandagewickelautomat verf(gt (ber einen Ausla( und ist wie folgt ausgestattet:


Mikroprozessor-Steuersystem


Elektronisches Antriebsmotor-Steuersystem mit Einsatz von Frequenzwandler (Wechselrichter)


Druckluft-Verstellsysteme


Dadurch ist volle  Produktionsproze(-Automatisierung sowie optimale Vorprogrammierung von einzelnen T(tigkeiten gesichert.





 Im Produktionszyklus sind folgende T(tigkeiten automatisiert:


Anhaken des Bandagenende am Wickeln-Anfang


Anhalten des Wickelns, wenn vorprogrammierte L(nge aufgewickelt worden ist.


Bandage-Abschneiden


Schieben des Bandagek(rtchens vom Spindel herunter


Unterbringen des Bandagek(rtchens in  Lagerbeh(lter





Durch die angewandten  Kontrollsysteme wird Folgendes gesichert:


Anhalten der Maschine im Falle  vom Bandage-Mangel an welchem von den Ausl(ufen


Anhalten der Maschine , wenn vorprogrammierte Wickelk(rtchen-Zahl erreicht worden ist


Abstellen der Maschine, wenn Druck im Druckluftsystem unter den geforderten Minimalwert  f(llt.
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