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Technische Daten von Pomponsfertigungsautomat  APP-13
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	
Ausma(e der Wickelspule Nr 1:

· Kerndurchmesser

· Au(endurchmesser

· Aufwicklungsl(nge
	mm

mm

mm
	10

25

70

	
Ausma(e der Wickelspule Nr 2:

· Kerndurchmesser

· Au(endurchmesser

· Aufwicklungsl(nge
	mm

mm

mm
	16

25

82

	
Ausma(e der Wickelspule Nr 3:

· Kerndurchmesser

· Au(endurchmesser

· Aufwicklungsl(nge
	mm

mm

mm
	25

35

82

	Pomponsdurchmesser erzielt von Spulen 
mit Kerndurchmesser “dr”
	mm
	~40 f(r dr=10

~70 f(r dr=16

~85 f(r dr=25

	Maximalwindungszahl  aufzuwickeln
	Windungszahl
	999

	Zahl der gleichzeitig zu wickelnden Faden
	St(ck
	Max.8

	 Spindeldrehzahl
	1/min
	2500

	Empfohlene Ausma(e der Bindefadenwicklung (Kn(uel)
 “d-au(. x L(nge”
	mm
	Max.100 x Max.90

	Garn-mit-Rohmaterial-Wicklungsausma(e “d-au(. x L(nge”

(Es ist empfohlen, Konush(lsen-Wicklungen zu verwenden)
	mm
	Max.180 x Max.220

	Au(ma(e (Der Garnaufgaberahmen einbegriffen):

· (Breite x Tiefe x H(he)

· Plattenh(he
	mm

mm
	1060 x 860 x 1230

750

	Mittlere Maschinenleistung (abh(ngig von der Pomponsgr((e)
	St(ck/Std.
	etwa 120

	Maschinenmasse
	kg
	90

	Netzspannung
	V
	230

	Nennleistung
	W
	500

	Nennstrom
	A
	2,5

	Steuerspannung
	VDC
	24

	Speisespannungsfrequenz
	Hz
	50

	Lärmpegel am Arbeitsplatz
	dB
	60
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Maschine-Anwendung


Pomponsfertigungsautomat APP-13 ist f(r Herstellung von Zierpomponen aus Strickwolle bestimmt.  Die erhaltene Pomponen werden haupts(chlich in der Posamanterie als Schmuckst(cke  an M(tzen und T(cher sowie zu anderen Dekorationszwecken verwendet.








Maschinen-Beschreibung


Im halbautomatischen Pomponsformungsproze( k(nnen folgende Etappen unterschieden werden:





Handlegen des Bindefadens in die Nute der Aufwickelspule,


Automatische Aufwicklung von bestimmter  Strickwollenwindungszahl auf die vorbereitete Spule ,


Automatisches Schneiden der auf der Spule aufgewickelten  Strickwolle und gleichzeitig Anziehen des Bindefadens,


Handabschneiden  des Bindefadens und Abnehmen des fertigen Pompons


In der Maschine ist elektronische Steuereinrichtung angewandt, die die auf der Spule gewickelten  Strickwollenwindungen zusammenz(hlt, wodurch  Ma(wiederholbarkeit  der gefertigten Ponpons gesichert ist.  Es ist auch vorgesehen, den Baumwollbindefaden zu benetzen, wovon der Zweck ist, die geschnittenen   Fasern , wenn getrocknet, dichter umzuschlingen und dadurch  die Produkt-Gabrauchsbest(ndigkeit zu erh(hen.


Auf dem Schaltpult sind folgende Druckkn(pfe angeordnet:


START - bet(tigt Aufwickeln einer bestimmten Windungszahl auf die Spule.


SCHNEIDEN - Das Paar der Druckkn(pfe, die aus Sicherheitsgr(nden nur mit zwei H(nden zu bet(tigen sind, bet(tigt das Drehmesser zum Schneiden der auf der Spule gewickelten Strickwolle sowie den Pomponsanziehmechanismus,


MESSER-SCH(RFEN - bet(tigt das Messerdrehen w(hrend des Messersch(rfens mit Einsatz von der angebrachten Sch(rfvorrichtung.


Im hinteren Maschinenteil ist  ein Rohmaterialspulenhalter f(r 8 Spulen untergebracht.
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