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Technische daten die Schu(spulmaschine  f(r Flechtmaschinen CP-33/F6

	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Anzahl Spindeln
	Stück
	6

	Abnahmebobinen
	
	Zylindrische

	Hülsen für Abnahmebobinen
	
	Scheiben Hülsen

	Abnahmewickeln:

· Länge

· Durchmesser
	mm

mm
	bis 200

bis 60

	Spindeldrehzahl

Stufenlose Drezahlregelung durch Potentiometer
	1/min
	von 2200 bis 4400

	Lenkhub pro ein Umdrehund Spindeln
	mm/U
	von 0,44 bis 2,64

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	690 x 740 x 1280

	Maschinenmasse
	kg
	~80

	Motorleistung
	kW
	0,37
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Schu(spulmaschine  f(r Flechtmaschinen CP-33/6





Anwendung





Die Schu(spulmaschine f(r Flechtmaschinen  ist  daf(r bestimmt, Garn von grossen Konus- bzw. Zylinder-Industriebobinen  auf kleinere  Bobinen  umzuspulen.


Die Bobinen werden auf typischen Scheibenspulen gebildet, die  f(r Versorgung von Spindel-Flechtmaschinen in der Posamentenindustrie  verwendet werden. Die Maschine ist als 6-Punkt-Einheit  ausgef(hrt.








Maschine-Beschreibung





Lenkantrieb kommt von Verstellmotor.  Durch  stufenlose Verstellung  der Lenkgeschwindigkeit  kann der Lenkhub einfach und optimal je nach  Garnst(rke (Garnnummer) und  gefordertem F(llgrad (Dichte)  der Empfangsbobine gew(hlt werden.  Richtige Bobinenstruktur wird durch das Beschleunigungssystem f(r Lenkleistenwenden gesichert.


Konstruktion der Spindeleinheit und des Lenkwerkes erlaubt, Scheibenspulentyp einfach zu wechseln.


Maximale Spulenl(nge betr(gt 200 mm.


Die Maschine ist mit einem Steuergar(t ausger(stet, das folgende Aufgaben erf(llt:


Programmieren  der Schichtzahl  f(r das aufzuwickelnde Garn.


Messen der Schichtzahl vom aufgewickelten Garn


Anhalten der Maschine, nachdem sie die vorprogrammierte Schichtzahl erreicht hat.


Anhalten der Maschine im Falle des Abbruchs  eines der aufgewickelten Garne.


Gegenw(rtig aufgewickelte Schichtzahl wird auf dem Steuerger(t-Bildschirm angezeigt.


Versorgungsbobinen  sind  auf einem getrennt bestellbaren, freistehenden Kanter untergebracht, der erlaubt, erforderte Bobinenzahl darauf zu stecken.
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