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Technische daten die Folienschneidmaschine KF-11

	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Tannenbaumlametta:

Länge 

Breite max.
Segment ohne Schnitt
	-

cm

mm

cm
	105

240

7

	Speisespule:
-Durchmesser max.
-Hülse Innerdurchmesser
	mm

mm

mm
	420

76

	Ausmaβe (Breite x Tiefe x Höhe)
	mm
	2700x1050x1600

	Theoretische Productionleistung
	Stück /h
	450

	Maschinenmasse
	kg
	250

	Netzanschluβkraft
	kW
	0,5

	Netzspannung
	V
	3x400 /50Hz

	Druck Luft in pneumatische installation
	MPa
	0,6

	Oriertierungs Preβluftverbrauch
	l/min
	15
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Folienschneidmaschine	KF-11


Tannenbaumlametta - Produktionsautomat








Maschine-Anwendung





Die Maschine ist zur Herstellung  Lamette  aus  Polyäthylen-Folie bestimmt.  Fertige Lamette ist als  ca 105 cm langer und jede 1,2 mm längsangeschnittener  Bandabschnitt. gebildet.  Das ungespaltete ca 7-cm langes Endstuck  verbindet alle Lamettenfaden  zusammen.








Maschine-Beschreibung





Folie von der Speisebobine wird abgewickelt und läuft über 2  Stahlwalzen, worauf die durch Polyurethane-Rollen gedruckt wird. Durch die Lineargeschwindigkeitsdifferenz zwischen den einzelnen Walzen wird die Folie ständig gespannt.





Die gespannte Folie läuft  über die Längsschneidewalze , Nachstellrolle fürs Querschneiden und Leitrolle  bis an die Aufnahme-Einrichtung, die als sich  über die Führungsleisten bewegender und mit Greifer sowie Querschneiderad ausgestateter  Wagen gebildet   ist.





Auf dem Endteil von den  Führungsleisten ist ein Nadelwerk angebracht, das  fertige Produkte aufnimmt und vorübergehend speichert.





Die Maschine ist auch mit  Leistenaufmahme ausgestattet, wobei diese Leisten nicht  immer gleich sind.


Mehrheit von Bewegungen  wird durch  Druckluftantriebseinheiten verwirklicht.


Das Arbeitsverfahren wird mit Einsatz von  PLC-Steuergerät gesteuert.





Zusätzlich ist die Maschine  mit folgenden Einrichtungen ausgestattet:





Folienmangelfühler


Zähler von Fertigprodukten


Ionisator, der elektrostatischem Folienkleben vorbeugt.





�





�








_1171435973.unknown

