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Technische Daten der Posamentenheckelmaschine  MXG-02
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Anzahl Kopf
	St(ck
	2

	Splei(vorrichtungen
	
	

	· Nadelzahl im Zylinder
	St(ck
	4, 6, 8, 10, 12

	· Nadelzylinderbohrung
	mm
	10, 12, 14

	· Nadeltyp von Groz-Becker
	
	Ha 74.181
Heha 64.108

	Nadellaufgeschwindigkeit
	Umdr./min
	600

	Beispielleistung von 2 K(pfen
	m/min
	~4

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	750 x 500 x 1650

	Umgrentzungsma(e von Spulengatter f(r 24 Spulen
	mm
	1200 x 660 x 1730

	Maschinenmasse
	kg
	~85

	Motorleistung
	kW
	2 x 0,25

	Standardausstattung:

· Zwei beliebige Splei(vorrichtungen

· Lamellenw(chtersatz

· Abnahmevorrichtung mit stetiger Regelung von Fabrikatdichte
	Zusatzger(t:

· Splei(vorrichtungen  mit Nadelzahl und Zylinderbohrungsdurchmesser laut des in der Tabelle angegebenen Bereiches

· Aufgabevorrichtung f(r elastischen Kern

· Vorrichtung fur Wickeln auf Zylinderh(lsen

· Lichtsignalisierung von Stillstand einzelner K(pfe

· Spulengatter fur beliebige Spulenzahl

· Einsatzzeit-Z(hler f(r einzelne K(pfen
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Posamentenheckelmaschine  MXG-02


(Nadelflechtmaschine für Glasfaser-Vorgarn)





Maschine-Anwendung


Posamentenheckelmaschine (Nadelflechtmaschine) MXG-02 ist f(r Herstellung von Glasfaserpackern bestimmt. Durch die Maschine wird Herstellung von Fabrikaten gesichert, die verschiedenen Abnehmerforderungen angepasst sind.





Strick-(Nadel-)Verfahren von Packerherstellung macht es m(glich, mehrfach h(here Fabrikationsleistung im Vergleich mit dem an Spindel-Flechtmaschinen angewandten klassischen Verfahren zu erzielen. Die mit Einsatz des genannten Verfahren gefertigten Produkte sind mehr elastisch.





Maschinen-Beschreibung





Die Maschine wird als Zweikopfausf(hrung  mit v(llig  unabh(ngigen Kopfantrieben und  -Steuersystemen  geliefert.





Jedem Kopf ist Abnahmevorrichtung mit  stufenloser Fertigwaren-Abnahmegeschwindigkeitsregelung untergeordnet.





Auf der Frontplatte sind die unabh(ngig den linken bzw. rechten Kopf zu bet(tigenden und anzuhaltenden Druckkn(pfe , Potentiometer-Drehkn(pfe f(r Abnahmegeschwindigkeitsregelung sowie Hauptschalter-Druckkn(pfe mit dem Elektromotoren-Thermoschutz angeordnet.
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