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Technische Daten von Kn(uelaufwickelmaschine  NK-06P

	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Anzahl Spindeln
	St(ck
	4

	Speisespule Zylindrische/Kreuzbobinen Hülsenlose

(Loch Durchmesser x Außendurchmesser x Länge)
	mm
mm
	18x260x100

42x260x100

	Abnahmewicklungstyp

Maximalausma(e (Durchmesser x Länge)
	Kn(uel

mm
	125 x 130

	Abmessungen der Aufwickelspindel
	mm
	6kt 32

	Drehzahl des Beflechtfl(gels
	Umdr./min
	140-350

	Spindeldrehzahl
	Umdr./min
	von 2,1 bis 21

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	1560 x 970 x 1270

	Maschinenmasse
	kg
	230

	Motor der Beflechtfl(gel

· Leistung

· Nenndrehzahl (bei 50 Hz)
	kW

Umdr,/min
	0,55

910

	Motor von Abnahmerollen

· Leistung

· Nenndrehzahl (bei 50 Hz)
	kW

Umdr./min
	0,55

910

	Getriebemotor

· Leistung

· Nenndrehzahl (bei 50 Hz)
	kW

Umdr./min
	0,09

14

	Lärmpegel am Arbeitsplatz
	dB
	70

	Netzspannung
	V
	3x400
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Maschine-Anwendung


Die Kn(uelaufwickelmaschine NK-06P ist daf(r bestimmt, haupts(chlich Papierschn(rchen auf handels(bliche  Wicklungen in Form von h(lsenlosen Kn(ueln zu wickeln, die sich durch geschmackvolles Aussehen, Wickelformbest(ndigkeit sowie gute Abwickelbarkeit auszeichnen





Maschinen-Beschreibung


Die Maschine in der beschriebenen Ausfertigung wird als Vierspindelausf(hrung geliefert, d.h.  4 Wicklungen werden gleichzeitig aufgewickelt.


In Grundausf(hrung wird Rohstoff  von den hinter der Maschine angebrachten  h(lsenlosen Bobinen abgewickelt.  Speisespindeln sind mit elektromagnetischen Bremsen und  Erweichrollensatz sowie Aufgaberollensatz, welche Rollen die Aufwicklung steiferer Fabrikate erleichtern.


Die Aufwickelmaschine arbeitet im halbautomatischen Zyklus. Abnahme von aufgewickelten Kn(ueln wird manuell und die sonstige Zyklusphasen werden dagegen  automatisch ohne Einmischung des Bedienungspersonals verwirklicht.


Die Maschine ist mit Mikroprozesor-Programmierger(t ausgestattet, das folgende Operationen verwirklicht:


Programmierung voller L(nge der aufzuwickelnden Kordel,


Programmierung der Kordell(nge f(r F(llschichten,


Abmessung der L(nge von der aufzuwickelnden Kordel,


Bet(tigen sukzessiver Wicklungsphasen nach einem bestimmten Algorithmus,


Anhalten der Maschine nach Erreichung von vorprogrammierter Kordell(nge,


Anhalten der Maschine im Falle vov Kordel-Abbruch bzw. -Mangel,


Anhalten der Maschine im Falle von zu gro(em Knote bzw. Wulste,


Abstellen der Maschine bei (berschreitung zulassigen Kn(ueldurchmessers,


Abstellen der Maschine bei der ge(fneten , die Wickelzone schutzenden Abschirmung.





Der Programmator macht es m(glich, die 10 vom Benutzer eingef(hrten Einstellungsgruppen f(r Kn(uelfertigung zu speichern.








�





�








_1171435973.unknown

