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Technische Daten von Kn(uelaufwickelmaschine  NK-06
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Anzahl Spindeln
	St(ck
	4

	Abnahmewicklungstyp
	Kn(uel
	

	Maximalausma(e:
(Durchmesser x Länge)
	mm
	125 x 120


	Abmessungen der Aufwickelspindel
	mm
	6kt 32

	Drehzahl des Beflechtfl(gels
	Umdr./min
	200-600

	Spindeldrehzahl
	Umdr./min
	3 bis 30

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	1620 x 650 x 1450

	Maschinenmasse
	kg
	150

	Motorleistung
	kW
	0.55

	Nenndrehzahl (bei 50 Hz)
	1/min
	1380

	Getriebemotor

· Leistung

· Nenndrehzahl (bei 50 Hz)
	kW

1/min
	0,09

17,5

	Netzspannung
	V
	3 x 380


_______________________________________________________________________________________________________________________

PRODUCENT:

METEX-JC Cascarino











Pawlikowice 58










Tel: 
(042) 214 05 42

95-200 PABIANICE









Tel:
(042) 226 71 82

woj. łódzkie POLSKA









Fax:
(042) 214 07 47

internet: www.metexjc.com.pl








e-mail: metexjc@post.pl
� EMBED CorelDraw.Graphic.7  ���





Knäuelaufwickelmaschine  NK-06





Maschine-Anwendung


Die Kn(uelaufwickelmaschine NK-06 ist daf(r bestimmt, Kordeln, Kordone, Garn jeglicher Art. u. (.  auf handels(bliche  Wicklungen in Form von h(lsenlosen Kn(ueln zu wickeln, die sich durch geschmackvolles Aussehen, Wickelformbest(ndigkeit sowie gute Abwickelbarkeit auszeichnen.





Maschinen-Beschreibung


Die Maschine in der beschriebenen Ausfertigung wird als Vierspindelausf(hrung geliefert, d.h.  4 Wicklungen werden gleichzeitig aufgewickelt.


In Grundausf(hrung ist Rohmaterial in Dreht(pfen eingelegt. Es ist auch m(glich, die Maschine mit einem getrennten Spulengatter auszustatten, das Abwicklung von Konus- und Zylinderbobinen erm(glicht.


Die Aufwickelmaschine arbeitet im halbautomatischen Zyklus. Abnahme von aufgewickelten Kn(ueln wird manuell und die sonstige Zyklusphasen werden dagegen  automatisch ohne Einmischung des Bedienungspersonals verwirklicht.


Rohmaterial wird (ber Fuhrungselemente, W(chter, Gegenwinder und  Ausgleicher bis an die Wickelf(hrer  geleitet. Die Wickelf(hrer wickeln Kordel auf secheckige Spindeln auf.





Die Maschine ist mit Mikroprozesor-Programmierger(t ausgestattet, das folgende Operationen verwirklicht:


Programmierung voller L(nge der aufzuwickelnden Kordel,


Programmierung der Kordell(nge f(r F(llschichten,


Abmessung der L(nge von der aufzuwickelnden Kordel,


Bet(tigen sukzessiver Wicklungsphasen nach einem bestimmten Algorithmus,


Anhalten der Maschine nach Erreichung von vorprogrammierter Kordell(nge,


Anhalten der Maschine im Falle vov Kordel-Abbruch bzw. -Mangel,


Anhalten der Maschine im Falle von zu gro(em Knote bzw. Wulste,


Abstellen der Maschine bei (berschreitung zulassigen Kn(ueldurchmessers,


Abstellen der Maschine bei der ge(fneten , die Wickelzone schutzenden Abschirmung.





Der Programmator macht es m(glich, die 10 vom Benutzer eingef(hrten Einstellungsgruppen f(r Kn(uelfertigung zu speichern.
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