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Technische Deten die Fadenwickelmaschine NN-14

	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Anzahl Spindeln
	Stück
	6

	Fadenfeinheitsbereiche
	tex
	20 - 100

	Speisespule:

· Maximale Durchmesser fur Bobinen auf den Maschinnenbrett 

· Maximale Durchmesser fur Bobinen auf die Wickelanlage (spezial version)
	Zylindrische oder Kreuzbobinen

	
	mm
	120

	
	mm
	240

	Abnahmewickeln:

· Maximale Durchmesser

· Maximale Länge

· Innerdurchmesser die Hülsen
	zylindrisch

	
	mm
	40

	
	mm
	75

	
	mm
	8 - 12

	Spindeldrehzahl im I Bereich
	1/min
	1050 

	Spindeldrehzahl im II Bereich
	1/min
	1500

	Spindeldrehzahl  pro ein Lenkhub
	-
	3

	Beginnspulgechwindigkeit für Hülse 12mm 

im I Bereichgeschwindigkeit
	m/min
	40

	Endespulgechwindigkeit für Bobin 40mm 

im I Bereichgeschwindigkeit 
	m/min
	132

	Beginnspulgechwindigkeit für Hülse 12mm

 im II Bereichgeschwindigkeit
	m/min
	56

	Endespulgechwindigkeit für Bobin 40mm im 

II Bereichgeschwindigkeit 
	m/min
	188

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	810x750x1350

	Maschinenmasse
	kg
	55

	Motorleistung
	kW
	0,37
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Anwendung





Die Fadenwickelmaschine NN-14/6 ist daf(r bestimmt,  F(den von gro(en Industriebobinen auf kleinere, im Gro(- und Einzelhandelsumsatz verwendete Bobinen, umzuspulen





Maschine-Beschreibung





Die beschriebene Maschinenbauart ist als 6-Spindel-Einheit ausgef(hrt.





Der Faden wird auf Kunststoff- bzw. Papierh(lsen mittels des Fadenf(hrersystems  gespult. Durch das 





Fadenf(hrerwerk  wird ein Prazisionswickelnetz gesichert, das f(r solche Bobinentypen notwendig ist.


Durch den Zahnradwechsel  kann  die bestm(gliche Wickelnetzstruktur im weitem Fadenst(rkebereich erzielt werden.





Die aktuell gespulte Fadenl(nge wird  auf dem digitalen Bildschirm auf dem Steuerpult angezeigt.





Sobald die vorprogrammierte Fadenl(nge erzielt worden ist, wird der Z(hler automatisch auf den Nullpunkt zur(ckgestellt und das n(chste Wickelzyklus anfangen kann.
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