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Technische Daten von Grobfadenwickelmaschine  NNG - 01XL
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Anzahl Spindeln
	St(ck
	6

	St(rkenbereich vom aufzuwickelnden Rohmaterial
	mm
	1 bis 2

	Speisespule
	
	Zylindrische/Kreuzbobinen 

	Abnahmebobinen:
· Maximaldurchmesser
· Maximall(nge
	mm

mm
	Zylindrische-Präzision

50

Do 100

	Spule-Innendurchmesser / Spulenl(nge
	mm
	12 / 110

	Spindeldrehzahl
	1/min
	311/623

	Spindelumdrehungszahl f(r einen F(hrerhub
	
	3

	Anfangswickelgeschwindigkeit f(r H(lse mit Au(endurchmesser  von 10 mm
	m/min
	19,5

	Schlu(wickelgeschwindigkeit f(r Wicklung mit Au(endurchmesser von 50 mm
	m/min
	98

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	700 x 1220 x 1280

	Maschinenmasse
	kg
	~85

	Motorleistung
	kW
	0,37

	Nenndrehzahl (bei 50 Hz)
	1/min
	1380
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Grobfadenwickelmaschine NNG-01XL








Maschine-Anwendung


Fadenwickelmaschine NNG - 01XL ist daf(r bestimmt, F(den von gro(en Industriespulen auf kleinere gro(-und-einzelhandels(bliche Wicklungen umzuwickeln.





Maschinen-Beschreibung





Die Maschine wie beschrieben wird als sechsspindelig geliefert.


Speisespulen sind auf dem Maschinenfach in einer f(rs Bedienungspersonal bequem zug(nglichen Zone untergebracht.


Von Speisespulen wird Faden (ber die die opimale Fadenspannug sichernde Gegenbinder und die Elektrow(chter geleitet, die sofort auf Abbruch bzw. Mangel von beliebigem Faden reagieren. 


Faden wird auf Kunststoff- bzw. Papierh(lsen mittels des F(hrungssystems gewickelt. Fadenf(hrungswerk gew(hrleistet, da( das f(r solche Wicklungsarten unentbehrliche Pr(zisionswickelnetz  erreicht wird.


Durch den Zahnradwechsel kann eine optimale Wickelnetzstruktur f(r einen gro(en Fadenst(rkenbereich erreicht werden. 


Die im genannten Zeitpunkt aufgewickelte Fadenl(nge wird  am auf dem Schaltpult angeordneten Digitalbildschirm gezeigt.  Wenn die Vorprogrammierte L(nge erreicht worden ist, wird der Z(hler automatisch genullt und der n(chste Aufwickelzyklus kann bet(tigt werden.
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