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Technische daten die H(lsenlose F(hrerspulmaschine PWB-01

Bezeichnung
Maβeinheit
Wert

Anzahl Spindeln
Stück
5

· Abnahmebobinen:

· Durchmesser

· Länge (Stufenlose Regelung)
H(lsenlose Zylindrisch Präcision


mm
bis 50


mm
210-290

Kordelfeinheitsbereiche
mm
0,3-0,8

Mittlere Spulgeschwindigkeit
m/min
300

Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
mm
1150x760x1350

Maschinenmasse
kg
ok. 120

Motorleistung
kW
0,37
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H(lsenlose F(hrerspulmaschine PWB-01





Anwendung





Die h(lsenlose F(hrerspulmaschine PWB-01 ist daf(r bestimmt, Polyamidleine, Viskose usw. auf H(lsenlosbobinen mit Pr(zisionswickelnetz zu wickeln . Solche Bobinen k(nnen in verchiedenen Maschinen zur Herstellung von Str(u(ern und Schmuckstr(usern verwendet werden.





Maschine-Beschreibung





Die Standardmaschine wird als Funf-Spindel-Einheit geliefert. All ihre Spindeln sind mit gemeinsamen Antrieb ausgestattet, was eraubt denselben Rohstoff auf alle f(nf Spindeln zu wickeln.





Durch den Zahnradwechsel  kann ein Pr(zisionswickelnetz  f(r verschiedene Rohstoffst(rken erzielt werden.





Die Maschine ist mit folgenden (berwachungsvorrichtungen ausgerustet:


Elektronischer programmierbarer Rohstoffl(ngenmesser


W(chter von fehlendem Rohstoff


(berlastungsw(chter


Rohstoffspannvorrichtungen.





Durch den programmierbaren Messer  wird die L(nge des auf einem Spindel aufgewickelten Rostoff gemessen. Sobald die vorprogrammierte L(nge erreicht worden ist, wird der Antrieb ausgeschaltet und all die Spindeln angehalten.  Die aktuell aufgewickelte L(nge wird auf dem Messerbildschirm angezeigt.





Um die Bobinen leicht von den Spindeln abnehmen zu k(nnen, ist hier die mit  dem Handhebel gesteuerte  Sonderabschlagvorrichtung angewendet.
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