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Technische Daten von Präzisionsführerspulmaschine PWP-46/6

	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Abnahmebobinen:
· Spule des Abnahmewickels

· Maximaldurchmesser

· Länge 

· Abnahmewicklungsgewicht
	mm

mm

kg
	Präzision
Kegel 3º30’ (D=58mm, l=176mm)
bis 190

150

~1

	Art des umzuwickelnden Rohstoffs
	
	Elastisches und unelastisches Garn

	Linearmasse des umzuwickelnden Rohstoffs
	dtex
	200...900

	Spulgeschwindigkeit (Stufenlose Regelung)
	m/min
	400...800

	Positive Rohstoffaufgabe
	
	vorhanden

	Präpariermittel-Eintragsmöglichkeit
	
	vorhanden

	Anzahl Spindeln
	Stück
	6

	Installierte Leistung
	kW/Punkt
	~0,20kW

	Standardleistungsentnahme
	kW/Punkt
	~0,12kW

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	2810 x 700 x 1450

	Maschinenmasse
	kg
	~520
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Präzisionsführerspulmaschine PWP-46/6





Maschine-Anwendung





Präzisionsführerspulmaschine ist dafür bestimmt,  verschiedenartiges Garn auf kegelformige Wicklungen mit Präzisionswickelnetz zu wickeln. 





Besonders eignet sich die Maschine zum Trennen von  Maschenwaren im KDK-System.








Maschinen-Beschreibung


Die Maschine wird als einseitig mit 6 Wickelpunkten geliefert.





Von  Speisespulen  wird Faden über die Positivaufgaberollle, das Präpariermittel-Eintragsvorrichtung, Elektrowächter und Gegenwinder geleitet, die optimale Garnspannung gewährleisten.





Wickelprozeβ an Wickelpunkt wird in folgenden Fällen angehalten:





Erreichen des vorprogrammierten Durchmessers an Abnahmewicklung,


Garnabbruch bzw. -Mangel


Anhalten eines Wickelpunktes mit STOP-Drückknopf.





Beim Betrieb im KDK-System können zusätzliche elektronische Wächter eingesetzt werden, die auf das  beim Gewirkstrennen auftretende Garn-Zusammenheften


  (dreifacher Faden)  reagiert. 





Anhalten beliebiges Wickelpunktes verursacht Anzünden entsprechender Signallampe , was über Interventionsnotwendigkeit informiert.





An der Maschine können folgende  technologische Kenngröβen geregelt werden:





Wickelgeschwindigkeit,


Durchmesser der zu erhaltenden Abnahmewicklung,


Positivaufgabegeschwindigkeit,


Menge des einzutragenden Präpariermittels
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