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Technische daten die Kordelzwirnmaschine SS-15
	Bezeichnung
	Maβeinheit
	Wert

	Dicke Kordel
	mm
	1 – 5

	Garnfeinheitsbereiche
	tex
	bis 3 x 2000

	Anzahl Zwirnen pro 1 meter
	1/m
	33 – 125

	Zwirn Richtung
	
	S oder Z

	Speisespule (I Zwirngrad):

· Durchmesser

· Länge
	mm

mm
	125

180

	Abnahmewickel (II Zwirngrad):

· Durchmesser

· Länge
	mm

mm
	210

180

	Abnahmewickelmasse
	kg
	bis 4

	Beispiele Abraitsleistungen pro 8 Stunden für Dichte:

Kordel mit 70 Zwirnen pro meter und lineare masse 3,2g/m
	kg
	32

	Ausmaβe  (Länge x Breite x Höhe)
	mm
	2170 x 600 x 1020

	Motorleistungen
	kW
	3 x 0,55 +0,09
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Anwendung





Die Kordelzwirnmaschine SS-15 ist  f(r Herstellung von Kordeln und Seilen bestimmt. Dank  der M(glichkeit, verschiedene Rohstoffe mit  verschiedener Garn-Linearmasse und -Koloristik sowie -Zwirngrad zu bearbeiten, finden die Garnprodukte weitgehend Anwendung.





Maschine-Beschreibung





Die Maschine wird mit Garn von grossen  Kreuz-und-Kegel- bzw. Zylinderbobinen gespeist.


Mit der Kordelzwirnmaschine werden in einem Arbeitsgang einzelne Garnst(cke und der Kordel gezwirnt.


In der ersten Etappe wird  das Garn gleichzeitig auf  drei an der Zwirmaschine  angelegte Scheibenspulen gewickelt.


W(hrend der zweiten Etappe wird das Garn sowie die Kordel  final gezwirnt.


Die gezwirnte Kordel wir auf Metalscheibenspulen gewickelt.


Die in der Maschine werwendeten Antriebe mit Einsatz von Wechselrichtern, Kupplungen, Pulverbremse und F(hlern machen es m(glich, technologische Parameter leicht zu (ndern sowie den richtigen Maschinenbetrieb zu beaufsichtigen.





Infolge der angewandten technischen L(sungen wurden folgende Ergebnisse erreicht:


Grosse Produktionskapazit(t


Einfaches Einf(hren von technologischen Einstellungen


Geringe Leistungsaufnahme


Sicherheit vom Bedinungspersonal


Grosse Laufzeit und Zuverl(ssigkeit
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