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Технические данные автомата для производства затягиваемых бантов AKS-04/АКС-04

	Название
	Един.
	Величина

	Ширина внешной полипропиленовой ленты
	мм
	от 20 до 33

	Ширина внутренной полипропиленовой ленты
	мм
	15 lub 20

	Диаметр роликов полипропиленовой ленты
	мм
	до 320

	Размеры производимых бантов:

Вариант 1:
Применять  блок нагревателей 20x500
Вариант 2:
Применять  блок нагревателей 30x500
Вариант 3:
Применять  блок нагревателей 20x650

Вариант 4:
Применять  блок нагревателей 19x500
	мм

мм

мм
мм
	ширина x длина

(20-24) x (490-510) *1A
(30-33) x (490-510) *1

(20-24) x (650-700) *2A

19 x (490-510) *2A

	Пределы  регулирования температуры
	(C
	до 260

	Теоретическая производительность
	шт./ч
	900

	Установленная мощность
	KB
	0,6

	Габаритные размеры: 

(длина x ширина x высота)
	мм
	1330x435x1380

	Габаритные размеры + катушечнaя  рамка 

(длина x ширина x высота)
	мм
	1910x435x1380

	Вес машины
	кг
	~95


 В случае нестандартной ширины ленты надо представить её размер в заказе.
*1 Стандартное оборудование

*2 Дооборудование

A- Ширина внутреннoй ленты 2x7,5mm=15mm
______________________________________________________________________________________________________________________
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Автомат для производства затягтваемых бантов 									AKS / АКС-04








Предназначение машины


Производственный автомат для затягиваемых бантов предназначен для производства декоративных бантов применяемых для перевязки подарков





Описание машины





Банты изготовляются из 3 полипропиленовых  пент, причём одна из них режеться вдоль сосдавая  две ленточки. Ленты соединяются с собою путём сварки давлением таким образам, что после как внутренные ленты станут стягнутыми, внешние ленты сформируют бант.


Электронный счётчик с программатором  числа бантов делает возможным задержить машину после выпуска определённого числа  ленточек  для обмена контейнера.


Регулирование температуры, а также регулирование времени сварки давлением обеспечают возможность достижения хорошего качества стыков сваренных давлением.


Длина бантов может регулирлваться, однако лучший результат для стандартного нагревателя получается при длине мм 500


С левой стороны машины расположена рама, на которой размещены три ролика ленты. Каждая лента контролируется  датчиком сигнализирующим недостаток  какого-то из них  и вызывающим остановку машины после завершения  полного продукционного цикла





В верхней части машины расположен держатель сменяемых контейнеров для складирования  готовых  бантов. Контейнер изготовлен так, что делает возможной  простую обмотку  пакета бантов.  Во время данной операции автоматом производится очередная партия бантов.
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