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Технические данные бинтонамоточного автомата  ANB-08 / АНБ-08
	Название
	Един.
	Величина

	Число намоточных пунктов
	шт.
	2, 3, 4

	Скорость перемотки
	м/мин.
	20 до 85

	Ширина перематываемого бинта
	мм
	50 до 200

	Длина намотанного бинта в мининавое
	м
	2 до 10

	Примерная производительность для мининавоев длиною 2м с 4-выпусков
	шт./ ч.
	2 060

	Габаритные размеры: (длина x ширина x высота)
	мм
	3160 x 1260 x 1650

	Вес машины
	кг
	~380

	Установленная мощность
	kВ
	0.7

	Трёхфазное электропитание
	
	3x400V 50Hz

	Давление в пневматической сети
	MPa
	0.50

	Ориентировочный расход воздуха
	л/мин
	70
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Предназначение машины Бинтонамоточный автомат предназначен для намотки неэластичного бинта на минимотки торгового предназначения с точно отмеренной длиною.


На машине могут перематываться бинты намотанные на ролики диаметром  до 500 мм.





Описание машины


В бинтонамоточным автомате предусмотрены 4 выпуска, причём каждый может обслуживать бинт разной ширины. Существует возможность, селективно отключить отдельные выпуски.


Машина снабжена следующими системами:


микропроцессоровая  система управления


электронная система управления приводного двигателя с применением преобразователя частоты (инвертера)


пневматические исполнительные системы





В производственном цикле автоматизированы следующие операции:


зацепление конца бинта в начале навойки


задержка наматывания после достижения запрограммированной длины


отрезка бинта


сдвижение бинтового микронавоя с веретена


помещение микронавоя в складском контейнере.





Применёнными системами контроля обеспечены:


остановка  машины в случае недостатка бинта на любом выпуске


остановка машины после достижения запрограммированного числа микронавоев


остановка машины в случае перепада давления ниже требуемого значения  в пневмосистеме.





Применённые в машине конструкционные решения гарантируют:


достижение высокой производительности


одинаковую длины намотанной ленты на любом выпуске


возможность навойки бинта шириною в пределах от 50 до 200 мм.


Обслуживание машины сводится к введению бинта на нанаматывающие веретена во время замены питательного навоя и отбора контейнеров с намотанными микронавоями бинта.





Дооборудование


датчик недостатка бинта


транспортёр transporter 
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