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Технические данные фольгорезки KF  (КФ) - 11
	Название
	Един.
	Величина

	Ламель:
Длина
Макс. ширина
Участок без разреза
	-

цм
мм 
цм
	105

240

7

	Питательный навой:
- макс. диаметр
- внутренный диаметр бобины
	мм 
мм
	420

76

	Габаритные размеры: (ширина x глубина x высота)
	мм
	2700x1050x1600

	Теоретическая производительность
	шт./ ч
	450

	Вес машины
	кг
	250

	Установленная мощность
	kВ
	0,5

	Трёхфазное электропитание
	V
	3x400

	Номинальный ток
	A
	3

	Напряжение управления
	VDC
	24

	Частота напряжения питания
	Hz
	50

	Давление в пневматической сети
	MПa
	0,6

	Ориентировочный расход воздуха
	л/мин
	15

	Уровень шума на месте работы
	dB
	60
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Фольгорезальная машина  KF-11


Автомат для ёлочной ламели (золотого дождя)








Назначение машины





Машина предназначена для производства ёлочной ламели из полиэтиленовой фольги. Готовая ламель представляет собой отрезок ленты длиной  ок. 105 см,  прорезанный каждые  1,2 мм.  Неразрезанный крайний участок  длиною в 7 см соединяет все нити ламели.








Описание машины


Фольга отвивается с питательного навоя и проходит через два стальные валика к которым она прижимается двумя полиуретановыми роликами. Разница в линейных скоростях отдельных валиков вызывает  натяжение фольги.





Напряжённая фольга переходит под валиком продольного резания , через регулировочный ролик  поперечного резания и ведущий ролик  к  приёмному устройству, которое  представляет собой  перемещающуюся по проводкам коляску  с захватом и круглым резцом поперечного резания.





В концевой части  проводок предусмотрено игольное устройство, которое принимает и кратковременно хранит на складе готовые изделия.





Машина снабжена тоже устройством для приёма краёв (кромок) , которые не всегда одинаковы.


Большинство движений осуществляетса пневмоприводами.


Автоматика процесса осуществлена на базе командо-аппарата PLC  (ПЛЦ).





Добавочно машина оснащена следующими элементами:





Датчик недостатка фольги


Счётчик готовых изделий


Ионизатор предохраняющий фольгу от её электростатической склейки.
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