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Технические данные машины для намотки ленты на коконы NTK (НТК) - 30
	Название
	Един.
	Величина

	Навой питания
· ширина ленты
· макс. диаметр навоя
· диаметр отверстия шпули
	
	ролик

	· 
	мм
	20

	· 
	мм
	400

	· 
	мм
	38 или 75


	Приёмный навой - малый кокон
· длина
· внутренный диаметр
	
	безкатушечный кокон

	· 
	мм
	32

	· 
	мм
	19

	Приёмный навой - большой кокон
· длина
· внутренный диаметр
	
	безкатушечный кокон

	· 
	мм
	60

	· 
	мм
	42

	Скорость намотки
	м/мин
	40

	Номинальная мощность двигателя 

Номинальная скорость вращения двигателя
	kB
	0,25

	· 
	об/мин
	1380

	Габаритные размеры: (длина x ширина x высота)
	мм
	805 x 510 x 1375

	Вес машины
	кг
	~45
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Наматывающая машина для наматывания лент на коконы типа 																	NTK-30





Предназначение





Машина предназначена для  массового производства разноцветных полипропиленовых лент, применяемых как упаковки подарков, украшения букетов, а также для других украшений.


Питающая паковка – это кружок с лентой ширины 20 мм, а конечным продуктом являются четыре узкие ленты шириной 5 мм намотанные на торговые бестарные паковки т.е. коконы.


Такие паковки характеризуются бочкообразной формой и прецизионным расположением холстов, что гарантирует эстетичный вид  и прочность структуры.





Характеристика машины





Для резки ленты применяются ножи высшего качества , концы которых после затупления отламываются, благодаря чему полностью исключается необходимость заточки.


Подающий ролик с постоянной скоростью вращения гарантирует достижение постоянной линейной скорости наматывания. С подающим роликом сопрягается датчик передающий импульсы в микропроцессорный счётчик, задачей которого является измерение длины наматываемых лент и выключение машины после окончания наматывания запрограммированной длины. 


Наматывающий механизм состоит из 4-х веретён соединённых ремёнными зубчатыми передачами с механизмами водителя, обеспечивающими образование прецизионной формы намотки. Веретена, благодаря соответственно формированным и убираемым рычагам, позволяют снимать бочкообразные паковки. Выключение веретён на период простоя происходит с помощью центрального тормоза.
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