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Технические данные  станка перемотающего на навои типа KING  PWK (ПВК - 01)

	Название
	Един.
	Величина

	Число намоточных пунктов
	шт.
	4

	Приёмный навой: мaкс. диаметр x длина
	мм
	100 x 125

	Катушка приёмного навоя типа KING
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	мм
	Dz x L1 x L2

Тип 1: 110 x 114 x 39

Тип 2: 96 x 135 x 28

	Шпуля питательного навоя двухфланцевая
	мм
	Dotworu x Dtarczy x L

Тип 1: 22 x 300 x 140

Тип 2: 11 x 150 x 131

	Диаметр верёвки
	мм
	0,5 - 2 

	Число оборотов веретена (с бесступенчатой регулировкой)
	об/мин
	375 – 1515

	Номинальная мощность двигателя
	кв
	0,37

	Номинальная скорость вращения двигателя
	об/мин
	1380
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Водковая мотальная машина для кинг типа PWK-01





Предназначение


Прецизионная водковая машина типа PWK-01 предназначена для перематывания шнурков на цилиндрические намотки с прецизионной формой намотки т.е. КИНГИ. 


Машину можно выпускать в разных версиях в зависимости от количества наматывающих головок, принимающих катушек и вида питающих паковок.





Характеристика машины





Машина снабжена центральным приводом, от которого приводятся в движение отдельные наматывающие головки. Приводной двигатель управляется инвертором, что позволяет оптимально подобрать скорость наматывания для определённого сырья. 


Каждая из наматывающих головок оснащена нижеследующими натяжно-контрольными приборами:


тарельчатым натяжителем


датчиком отсутствия шнурка


счётчиком метров


компенсатором, выравнивающим натяжение шнурка и позволяющим   	мягко запустить наматывающую головку


тормозом питающих катушек, позволяющим быстро остановить паковку





Отдельные наматывающие головки запускаются с помощью рычага, а задерживаются кнопкой СТОП (STOP).


В случае обрыва или отсутствия шнурка сигнал от прибора наблюдения обрыва вызывает отключение привода и остановление процесса наматывания.
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