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Технические данные прецизионной водилковой мотальной машины PWP (ПВП) - 31

	Название
	Един.
	Величина

	Число намоточных пунктов
	шт.
	4

	Приёмный навой (прецизионный цилиндрический)
· диаметр 

· длина
	мм
мм
	150
250

	Катушка  приёмного навоя (цилиндрическaя):

· внутренный диаметр 

· длина
	мм
мм
	28

250

	Питательный навой 

· внешный диаметр
	мм
	дo 250

	Тонкость перемотаемого сырья
	мм
	дo 2

	Число оборотов веретена 
(с бесступенчатой регулировкой)
	об/мин
	400–1400

	Примерная теоретическая производительность для 4 пунктов наматывания:

· тонкость перематываемой верёвки g =2мм

· скорость вращения V=1400 об/мин

· длина навоя L=250мм
· внешний диаметр навоя dz=60мм
	шт./ч
	240

	Габаритные размеры: (длина x ширина x высота)
	мм
	1150x730x1400

	Номинальная мощность д двигателей
	квт
	4x0,18 = 0,72

	Номинальная скорость вращения двигателя
	об/мин
	2760
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Прецизионная водковая мотальная машина типа										PWP-31





Предназначение





Прецизионная водковая мотальная машина типа PWP-31 предназначена для перематывания различных видов пряжи и шнурков на цилиндрические паковки прецизионной намотки.  


Машина может изготовлятся в разных версиях в зависимости от длины выпускной паковки и от числа наматывающих головок.


Машина предназначена прежде всего для изготовления фильтровальных вкладышей намотанных на перфорированные гильзы.





Характеристика машины





Машина оснащена инидивидуальным приводом каждой наматывающей головки и  электродвигателем управляемым инвертором, что предоставляет возможность оптимального подбора скорости перематывания для определённого вида сырья. 


Сырьё намотанное на гильзы размещается в нижней части машины на катушечной рамке.


Машина оснащена нижеследующими натяжно-контрольными приборами:


тарельчатым нитенатяжителем


датчиком отсутствия шнурка


датчиком диаметра паковки


Цилиндрические выпускные паковки имеют прецизионную форму намотки. Подбор соответственной формы паковки для различной толщины шнурка осуществляется путём смены зубчатых колёс – шкивов.
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