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Технические данные прецизионного водилкового перемоточного 
станка PWP-42/6 ПВП-42/6
	Название
	Един.
	Величина

	Тип навоя
	
	прецизионный

	Катушка  приёмного навоя
	
	конуснaя 3º30’ или цилиндрическa

	Приёмный навой:
· диаметр 

· длина
	мм
мм
	до 190

до 270

	Вес приёмного навоя
	кг
	до 3,0

	Тип перематываемого сырья
	
	эластичные и неэластичные пряжи

	Линейная масса перематываемого сырья
	dtex / дтекс
	200...900

	Скорость перемотки (с бесступенчатой регулировкой)
	м/мин
	400...800

	Положительная подача сырья
	
	существует

	Возможность накладывания пркпарирующего вещества
	
	существует

	Число намоточных пунктов
	шт.
	6

	Установленная мощность
	кВт/пункт
	~0,20 кВт

	Стандартное потребление мощности
	кВт/пункт
	~0,12 кВт

	Габаритные размеры длина x ширина x высота
	мм
	2810 x 700 x 1450

	Вес машины
	кг
	~520
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Прецизионный водилковый перемоточный станок 						PWP-42/6 ПВП-42/6








Предназначение машины





Прецизионный водилковый перемоточный станок предусмотрена  для перемоки разнообразных пряж на конусные навои с прецизионной обмоточной сеткой.


В особенности машина приспособлена для распускания трикотажа в системе КДК.








Описание машины


Машина изготовлена в качестве односторонной с шестью намоточными пунктами.





С питательных навоев нитка ведётся через ролик положительной подачи , механизм накладывающий препарирующее вещество, электродатчики и натяжные устройства обеспечающие оптимальное натяжение пряжи.





Процесс намотки на намоточном пункте прекращается в случае:


достижения запрограммированного диаметра приёмного навоя


разрыва или недостатка пряжи


задержки намоточного пунта при помощи кнопки  STOP / СТОП.





При употреблении машины в системе KDK / КДК могут применяться добавочные электронные датчики реагирующие на сцепление пряжы (тройная нить) приисходящее во время распускания трикотажа.


Задержка любого намоточного пункта вызывает зажигание сигнализационной лампочки, извещая о необходимости интервенции.





В машине возможна регулировка следующих технологических параметров:


скорость перематывания


диаметр получённого приёмного навоя


скорость положительной подачи


количество накладываемого препарирующего вещества
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