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Технические данные верёвкокрутильной машины SS (СС) - 15 

	Название
	Един.
	Величина

	Диаметр верёвки
	mm
	1 – 5

	Линейная масса пряжи
	tex
	дo 3 x 2000

	Скорость вращения для фазы кручения пряжи
	об/мин
	510 – 2900

	Скорость вращения для фазы скручивания верёвки
	об/мин
	510 – 1550

	Число скруток на 1 м
	скр./м
	33 – 125

	Направление крутки
	
	S или Z

	Питательные навои первой скрутки:
· диаметр

· длина
	мм 

мм
	125

180

	Приёмный навой второй скрутки:

· диаметр

· длина
	мм 

мм
	210

180

	Масса (вес) приёмного навоя
	кг
	дo 4

	Примерная теоретическая производительность в течение 8 часов для верёвки с круткой 70 1/м и линейной массой 3б2 г/м
	кг
	32

	Габаритные размеры: (длина x ширина x высота)
	мм
	2170 x 600 x 1020

	Номинальная мощность двигателей
	квт
	3 x 0,55

	Мощность двигателя привода водительного механизма
	квт
	0,09
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Крутильная машина для шнурка типа SS-15
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Предназначение





Крутильная машина для шнурка типа SS-15 предназначена для изготовления шнурков и канатиков. Благодаря большим возможностям в области применения различных видов сырья, смененной линейной плотности и различных цветов пряжи, а также разнообразной величины крутки, получаемые паковки находят широкое применение.





Характеристика машины





На машину подаётся пряжа на больших конических бобинах крестовой намотки и на цилиндрических паковках.


Крутильная машина для шнурка в ходе одной операции реализует кручение однониточной пряжи и окончательное кручение шнурка. 





По первому этапу происходит одновременное наматывание пряжи на три фланцевые передающие катушки, находящиеся на крутильной машине.





По второму этапу происходит кручение пряжи и окончательное кручение шнурка. Скрученный шнурок наматывается на металлические фланцевые катушки. 





Приводы применяемые в машине с помощью инверторов, муфт, порошкового тормоза и датчиков позволяют легко менять технологические параметры и контролировать правильность работы машины.





Принятые конструкционные решения гарантируют:


достижение высшей производительности


удобность установки технологических настроек 


небольшой расход мощности 


безопасность обслуживания


большую прочность и надёжность
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